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Concrete Canvas® MGCC

La importancia de ASTM D8364 - Especificación de la norma para los materiales de MGCC

Beneficios de Concrete Canvas® MGCC para el usuario

Principales propiedades de MGCC Concrete Canvas®

Sección de Concrete Canvas® MGCC

Rollos pequeños de CC

Rollo grande de CC

Concrete Canvas® es parte de una nueva clase revolucionaria de materiales 
para la construcción denominada Mantas Geosintéticas Compuestas de 
Cemento (MGCC o GCCM por sus siglas en ingles) que reemplaza el hormigón 
convencional en aplicaciones de control de erosión. Se trata de un geotextil 
flexible, relleno de hormigón, que se endurece al hidratarlo y forma una capa de 
hormigón fina, duradera e impermeable. Básicamente, es Concrete on a RollTM 
(hormigón en rollo). MGCC Concrete Canvas® (CC) permite la construcción 
en hormigón sin la necesidad de equipamiento de planta o de mezclado: 
simplemente añada agua.

CC consta de una superficie superior de fibras geosintéticas y una matriz de 
fibras tridimensional rellena de una mezcla seca de hormigón especialmente 
formulada que cubre una capa de PVC en el reverso. CC se hidrata mediante 
pulverización o sumergiéndolo completamente en agua y, 24 horas después, 
el material ha fraguado y está listo para su uso. Una vez fraguado, las fibras 
refuerzan el hormigón, impidiendo la propagación de grietas y proporcionando 

Sección de MGCC Concrete Canvas®
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Instalación rápida
CC se puede colocar a un ritmo de 200 m2/hora, hasta 10 veces más 
rápido que las soluciones de hormigón convencionales.

Facilidad de uso
El hormigón está premezclado, por lo que no es necesario mezclarlo, medirlo ni 
compactarlo en el lugar. CC también está disponible en rollos pequeños portátiles 
para aplicaciones con acceso limitado. CC puede instalarse en la lluvia.

Costes de proyectos más bajos
La rapidez y facilidad de instalación hacen que MGCC Concrete Canvas® sea 
más rentable que el hormigón convencional, con menos complejidad logística.

Menos emisiones de carbono
CC proporciona más de un 60 % de ahorro de CO₂e cuando se utiliza para sus-
tituir al hormigón vertido convencional en aplicaciones de control de erosión.

Durabilidad
CC es 5 veces más resistente a la abrasión que el hormigón OPC estándar▲, 
tiene una excelente resistencia química, a la intemperie y a los rayos UV. CC 
está certificado por la BBA con una durabilidad superior a 120 años cuando se 
utiliza en aplicaciones de control de la erosión.

Flexibilidad
CC sin fraguar tiene buenas características de cobertura y sigue de cerca el 
perfil del suelo y se adapta a la infraestructura existente. CC sin fraguar puede 
cortarse o adaptarse con herramientas manuales básicas. 

Solidez
Una vez endurecido, el refuerzo de fibra reduce el agrietamiento, absorbe la 
energía de los impactos y proporciona un modo de fallo estable. 
Evita la erosión 
El reverso de PVC ayuda a garantizar que el agua no pueda entrar en contacto 
con el subsuelo y crear socavación o erosión, aunque se produzcan diferentes 
asentamientos. 

Durante la última década, el uso de las Mantas Geosintéticas Compuestas de Cemento (MGCC) para proporcionar soluciones duraderas de 
control de la erosión superficial ha ganado aceptación a nivel mundial. En 2021, se publicó la norma ASTM D8364 «Especificación estándar 
para materiales de MGCC», reconocida internacionalmente, que especifica los requisitos mínimos de rendimiento para tres tipos de MGCC que 
proporcionan diferentes niveles de protección contra la erosión.  
La norma ASTM D8364 es una herramienta esencial para todos los usuarios de MGCC, dado que facilita al diseñador la especificación del 
producto adecuado al tiempo que garantiza el cumplimiento de los requisitos mínimos de rendimiento, ayudando a garantizar el éxito del proyecto. 
Concrete Canvas Ltd fabrica 3 tipos de CC para alinearse con ASTM D8364: CCT1™, CCT2™ y CCT3™ que son MGCC Tipo I, Tipo II y Tipo III 
respectivamente. 

Superficie superior fibrosa 
(superficie a hidratar)

Matriz de fibra 3D
Mezcla seca de 

hormigón

Reverso de PVC
(capa impermeable)

https://www.concretecanvas.com/uploads/CC-BBA-Certificate.pdf
https://bit.ly/3oNoUV3
https://bit.ly/3oNoUV3
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Aplicaciones de MGCC Concrete Canvas®

CC puede utilizarse para proteger 
taludes de la erosión superficial. En 
comparación con el hormigón pro-
yectado, suele ser más rápido de ins-
talar, más rentable, requiere menos 
equipos de planta especializados y 
elimina los riesgos asociados a los 
rebotes y escombros.

Protección de taludes

CC se puede desenrollar rápida-
mente para formar un revestimiento 
de zanja o canal. Su instalación es 
mucho más rápida, sencilla y eco-
nómica que la del revestimiento con-
vencional de canales de hormigón y 
no requiere equipo especializado. Un 
equipo de 3 personas puede colocar 
la manta a una velocidad de 200 m² 
por hora.

Revestimiento 
de canales

Supresión de malezas
CC se utiliza para suprimir las 
malezas de forma eficaz, duradera 
y a largo plazo, reduciendo los 
requisitos de desmalezamiento 
y los costes de mantenimiento 
asociados. 

CC puede utilizarse cuando es ne-
cesario desmalezar para mantener 
requisitos operativos y de salud 
y seguridad, o cuando el acceso 
limitado y las infraestructuras sen-
sibles impiden el uso de métodos 
tradicionales.

CC constituye una alternativa ren-
table para el revestimiento de di-
ques de contención secundarios. 
Actúa como un eficaz supresor de 
malezas, reduciendo los costes de 
mantenimiento.

Su rápida instalación reduce el tiem-
po de permanencia en la obra, mien-
tras que la disponibilidad de rollos 
pequeños portátiles permite su insta-
lación en zonas de difícil acceso. 

Revestimiento de 
diques de contención



© Concrete Canvas Ltd. 2023

www.concretecanvas.cominfo@concretecanvas.com+44 (0) 345 680 1908 www

El presente documento se suministra con sujeción a nuestra cláusula de Exención de responsabilidad general, cuya copia puede consultarse en https://linksto.cc/tlgd. Quedan excluidas todas las garantías, declaraciones y otros términos, explícitos 
o implícitos, que puedan aplicarse a este documento o a cualquier información contenida en el mismo, incluidas las garantías de comerciabilidad, idoneidad para un fin determinado y no infracción de patentes de terceros, y no aceptamos ninguna 
responsabilidad derivada o con respecto al uso de la información o de cualquier producto tratado en la misma. Encontrará información sobre patentes y marcas en el siguiente enlace: https://www.concretecanvas.com/patent-trademark-info/

®

Consulte la ficha técnica de Concrete Canvas® para obtener información adicional sobre pruebas y datos.
▲ Mezcla de hormigón de alto asentamiento ST4 (C20).

La información se proporciona en base a los datos de prueba actuales y puede estar sujeta a cambios a medida que se disponga de nueva información. La naturaleza versátil de Concrete Canvas® 
significa que no se pueden prever todas las condiciones de aplicación. Concrete Canvas Ltd no ofrece ninguna garantía ni asume ninguna responsabilidad en relación con la presente información. Es 
posible que se requieran pruebas específicas del proyecto para determinar la idoneidad del uso del material de Concrete Canvas® en una aplicación concreta. 

Revestimiento  
de alcantarillas

Reparación
CC puede utilizarse para  revestir y 
renovar rápidamente infraestructuras 
existentes que sufren degradación 
medioambiental y agrietamiento. Las 
estructuras revestidas con CC pueden 
volver a estar operativas en 24 horas 
desde su instalación.

A diferencia de las estructuras reves-
tidas con hormigón tradicional, el vol-
umen interno de las que lo hacen con 
CC se mantiene, lo que garantiza la 
conservación de la capacidad de cau-
dal de diseño del canal. 

CC puede utilizarse para prolongar 
la durabilidad de las alcantarillas 
de obra nueva y para mejorar las 
estructuras existentes, evitando la 
necesidad de sustituirlas.
La rapidez, facilidad y flexibilidad 
de CC ofrece importantes ventajas 
técnicas y económicas,  al tiempo 
que constituye un medio duradero 
de protección contra la erosión. CC 
se utiliza para sustituir al hormigón 
vertido o proyectado  y  a los revesti-
mientos bituminosos.

Propiedades de CC (prefraguado) Método de 
prueba Unidad

Valores típicos

CCT1TM CCT2TM CCT3TM

    Clasificación de GCCM ASTM D8364 Tipo I II III

    Espesor BS EN 1849-2 mm 5 7 11

    Ancho del rollo m 1.0 1,1 1,1

    Área de CC por rollo pequeño m2 10 5 N/C

    Área de CC por rollo grande m2 170 125 80

    Masa por área de unidad BS EN 1849-2 kg/m2 8 12 19

    Aumento de densidad en el endurecimiento % de aumento 15-25

    Tiempo de moldeabilidad desde la hidratación (consulte la Guía de hidratación de CC) Horas 1 a 2

    Ahorro de CO2 incorporado (de principio a fin para CCT2TM como porcentaje del hormigón vertido - consulte el informe de CO2   de CC) ISO 14040 % de ahorro 62

Propiedades de CC (posfraguado)
(Hidratado mediante inmersión completa conforme a la norma ASTM D8030)

Método de 
prueba Unidad

Valores típicos
CCT1TM CCT2TM CCT3TM

    �Resistencia a la compresión de la mezcla de cemento - 28 días  
(relación agua/materiales de cemento conforme a la norma ASTM D8329) ASTM D8329 MPa 45 60 65

    Resistencia a la flexión - 1 día - Resistencia inicial a la flexión (MD) ASTM D8058 MPa 4.0

    Resistencia a la flexión - 1 día - Resistencia final a la flexión (MD) ASTM D8058 MPa 10 / 4.5 6 / 4.5 6 / 4.5

    Resistencia a la congelación - descongelación (resistencia inicial a la flexión retenida después de 200 ciclos) ASTM C1185 % 80

    Resistencia química (consulte la resistencia química de CC)  BS EN 14414 (Mod) - Aprobada

    Resistencia a la abrasión (profundidad de desgaste de la barrera de cemento) ASTM C1353 / D8364 mm/1000 cíclos 0,15

    Durabilidad (véase Certificado BBA 19/5685 de CC) Años 120

ISO 9001
CERTIFIED

8289

Bri�sh Assessment Bureau
www.bri�sh-assessment.co.uk 

https://linksto.cc/ccdatasheet

